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Ferner ist aus EP-B-0 764 582 ein Verfahren und elne 
Vorrichtung zum Bllden und UberfUhren von Zlgaretteh- 
gruppen in elner Verpac kungsmasch i ne m1t mehreren 
Verpackungsl inien bekannt. 

Als welterer Stand der Technik ist 1n EP-A-0 602 638 ein 
Herstell ungsverf ahren fur Tabakartikel bekannt roit eiher 
Produkti onsl 1,n1e, die eine Herstell ungsmaschl ne fQr die 
Artikel und eine Bl ockblldungsmaschi ne zur Bildung von 
Art i kel gruppen mit einer vorbestimmten Anzahl an Arti- 
keln umfaBt. Die Artikel werden von der Herstel 1 ungsma- 
schlne zur Gruppenbi 1 dungsmaschl ne mittels elner F6rder- 
einrichtung gefflrdert, wobei eine Transf erei nri cht ung 
vorgesehen 1st, die eine ununterbrochene und fortlaufen- 
de Folge an Artikeln zusammenstel 1 t , wobei in der Pac- 
kungsei nr 1 chtung eine Gruppe m1t einer vorbestimmten 
Anzahl an Artikeln bspw. 1n einer Tasche angeordnet 
wird. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik 1st es Aufgabe 
der vorliegenden Erfindung, die Qual 1 tatssicherung bei 
der Bildung von Art 1 kel gruppen m1t Artikeln der tabak- 
verarbei tenden Industrie zu yerbossern 9 wobei es mogllch 
sein soil, die Bildung der Art i kel gruppen zu beeinflus- 
sen. 

Gelflst wird dlese Aufgabe durch e1n Verfahren zum Bilden 
von Arti kelgruppen aus Jewells einer vorbestimmten 
Anzahl von Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie, 
Insbesondere Zigaretten, in e1 ner Packei nri chtung , wobei 
die Artikel von einer Herstel 1 ungseinrichtung mittels 
eines Fordermi ttel s zur Packei nrichtung transport 1 ert 
werden, das dadurch wei tergebi 1 det wird, daB zu jedem 
Artikel wenigstens ein Merkmal erfaBt wird. 
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Jopack Verp.ackungstechnik GmbH, Graba.uer Str . 49, 21493 
Schwarzenbek 


Verfahren zur Bildung von Gruppen von Artikeln der 
tabakverarbei tenden Industrie 

Reschreibung 

Die Erflndung betrlfft ein Verfahren zum Bilden von 
Artlkelgruppen aus einer jewells vorbestirnmten Anzahl 
von Artikeln der tabakverarbeitenden Industrie in einer 
Packeinrichtung, wobel die Artikel von einer Herstel- 
lungselnrichtung mlttels elnes Ferdermi ttel s zur Pack- 
elnriehtung transportiert werden. 

Aus DE-OS 1 632 205, die der US-3,603,445 entspricht, 
sind verschledene Verfahren und Vorrl chtungen bekannt, 
mittels denen Bldcke von Zlgaretten aus einer fortlau- 
fenden Folge von Zigaretten zusammenstel/l bar sind und in 
entsprechenden Taschen eines TaschenfCrderers uberfuhr- 
bar sind. Zur Bildung von Blocken von Zlgaretten werden 
fortlaufende Folgen von Zlgaretten luckenlos entnommen. 
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Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, daB zu jedem 
Artikel e1n art1 kel spezl f 1 sches Merkmal ermltteit wird, 
so daB bei der Blockbildung der Artikel, insbesondere 
der Zigaretten, die Zusammensetzung der Art i kel gruppe 
hlnsichtlich es art 1 kel spezi fischen Merkmals bekannt 
ist. Bei spiel sweise w1rd als arti kel spezi fi sches Merkmal 
der Kondensat- und/oder der Nikotlngehal t einer Ziga- 
rette erfaBt. Auf der Grundlage dieser Merkmal swerte 
w1rd das Qual i tttsmanageraent verbessert, da langfristlg 
die. Produkti on von Zlgaretten und von f ert iggestel 1 ten 
Zigarettenpackungen Qberwacht wird und so Aussagen Qber 
den Herstel 1 ungsprozeB bzw, die Herstel 1 ungsmasctii nen 
sowle Angaben zu den gebildeten Art i kel gruppen moglich 
s1nd. Da bspw. der Kondensatgehal t Oder . Ni kotingehal t 
von Zlgaretten var11eren konnen, 1st es erf 1 ndungsgemaB 
rafiglich, f estzustel 1 en , ob der Gesamt-Kondensatgehal t 
bzw. Gesamt-N1 kot 1 ngehal t einer Art i kel packung bzw. 
-gruppe (1m Mittel) Qber e1ne Produktionszei t konstant 
blelbt oder varilert. 

Bevorzugterwel se wird das wenlgstens e1ne Merkmal 
wahrend der Herstellung und/oder wahrend der Forderung 
des Artikels erfaBt. 

Insbesondere werden als Merkmale der Artikel die geome- 
trischen MaBe und/oder chemische und/oder physi kal i sche 
Eigenschaften erfaBt. D1ese meBbaren Merkmale der 
Artikel $1nd art 1 kel spezi fi sch bzw. charakteri st i sch und 
konnen s1ch von Artikel zu Artikel unterschei den . Unter 
geometri schen MaBen werden insbesondere die Lange und 
die Brelte sowle das Volumen des Artikels verstanden. 
Chemische Eigenschaften konnen bspw. der Kondensatgehal t 
bzw. der Ni koti ngehal t einer Zigarette sein, da der 
Gehalt dieser Stoffe entscheidend ist fur den Geschmack 
und die gesundhei tl 1 chen Hirkungen auf eine rauchende 
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Person. Als physical Ische Eigenschaft eines Artikels der 
tabakverarbeltenden Industrie kann bspw. der Ventilati- 
onsgrad einer Zlgarette sein. 

Mittels dieser artikel spezi f1 schen Parameter lessen sich 
sowohl allgemein als auch gezielt Aussagen Ober die 
hergestellten und zu verpackenden Artikel, insbesondere 
Zigaretten, roachen. 

Im Rahmen der Erfindung bedeutet die Erfassung eines 
Merkmals auch die entsprechende Zuordnung der Artikel- 
parameter zu dem Jewell i gen Ort des Artikels nach der 
Erfassung des Merkmals. Somlt wird ermogllcht, daB exakt 
angegeben werden kann, welche Zigaretten zu einer 
Zigarettengruppe in einer Tascne angeordnet werden, so 
daB lelcht nachvollzlehbar 1st, in welcher Packung bzw. 
Zigarettengruppe sich eine fehlerhafte Zlgarette befin- 

det. 

Gem SB einer vortellhaften Ausgestal tung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB wenigstens e1n Kennwert fur jede 
Artikelgruppe aus den Merkmalen der Artikel gebildet 
wird. Der gebildete Kennwert 1st spezlflsch und charak- 
teristlsch fur die jeweilige gebildete Artikelgruppe, so 
daB fur jede gebildete Artikelgruppe bspw. der Gesamt- 
Nikotingehalt simtlicher Artikel ermlttelt werden kann. 

Insbesondere wird als Kennwert der Mittelwert von den 
Merkmalen der Artikel 1n einer Artikelgruppe ermlttelt. 

Wird bspw. festgestellt, daB ein Artikel eine Merkmals- 
norm nlcht erfQllt, d.h. daB z.B. der Nikotlngehalt uber 
dem gesetzllch f estgesetzten Wert liegt oder daB eine 
Zlgarette zu kurz ist, so 1st erf indungsgemaB vorgese- 
hen, daB ein Artikel In Abhangigkeit seines wenigstens 
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einen Merkmals vor der Bildung einer Art i kel gruppe 
entfernt wird. Dadurch wird gewShrl e1 stet f da8 die 
Zusammensetzung einer Art 1 kel gruppe gezielt beelnfluBt 
wird, so daB sowohl die Art i kel gruppe al s auch jeder 
Artikel bestimmten Qualitats- bzw. Auswahl kri ter i en 
genQgt. Soil bspw. der Gesamt-NI kotingehal t einer 
Artikelgruppe nicht Uberschri tten werden, so ist es im 
Rahmen der Erfindung moglich, daB die letzten einzu- 
bringenden Artikel, die elnen erhohten Ml kot i ngehal t 
aufweisen und zu etner Oberschrei tung des gesamten 
N1 kotingehal ts samtlicher Artikel bzw. Zigaretten der 
Artikel fGhren wQrden, entfernt werderv und andere 
nachfolgende oder berei tgestel 1 te .Artikel mit einem 
niedrlgeren Nikotingehal t der zu bildenden Artikelgruppe 
zugeordnet werden. 

In einer vortei 1 haf ten Wei terbi 1 dung wird eine Artikel- 
gruppe in Abhangigkeit der Gesamthslt der Merkmale der 
Artikel und/oder in Abhangigkeit des Kennwerts entfernt* 
Das erf i ndungsgem&Be Verfahren gestattet es, daB nach 
der Gruppenbil dung eine Artikelgruppe dem weiteren 
Produkti onsprozeB entnommen wird, wenn dlese Artikel- 
gruppe bestimmten Auswahl- bzw. Gutekri ter i en nicht 
genQgt. Hierdurch gelangen nur solche Zigarettenpak- 
kungen auf den Markt, die qualitativen und/oder bzw. 
gesetzlichen Nortnen genau genQgen. Ferner ist es von 
Vorteil, wenn die Merkmale der Artikel und/oder die 
Kennwerte der Art i kelgruppen gespeichert werden. Damit 
wird ein Bestand an Daten bzw. eine Datenbank Uber die 
hergestel 1 ten und verpackten Artikel geschaffen, die es 
erlaubt, uber einen langeren Zeitraum die Qualitat der 
hergestel 1 ten Artikel oder Gruppen zu Qberwachen. 
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Hierzu 1st vorgesehen, daB die Merkmale der Artikel 
und/oder die Kennwerte der Artlkelgruppen mittels einer, 
insbesondere zentralen, Rechnerei nhe i t verwaltet werden. 

Die Erflndung wird nachstehend ohne Beschrankung des 
allgemelnen Erf i ndungsgedankens anhand von AusfOhrungs- 
belsplelen unter Bezugnahme auf die Zelchnungen exem- 
plarisch beschrieben, auf die 1m Obrigen bezUglich aller 
1m Text mcht naher erlauterten erf 1 ndungsgeroaBen 
Elnzelheiten ausdrucklich verwiesen wird. Es zeigen: 

Fig. 1 e1ne schematlsche Anordnung zur DurchfGhrung 
des erfindungsgemaBen Verfahrens und 

Fig. 2 elne weitere Anordnung zur OurchfQhrung des 
Verfahrens. 

In den Zelchnungen sind gleiche bzw. gleichartlge 
Elemente und Telle mit denselben Bezugszl f f ern versehen, 
so daB von einer erneuten Vorstellung jeweils abgesehen 
wird. 

In F1g 1 1st in einer Pr i nzi pdarstell ung eine Anordnung 
gezelgt, mittels der das erf IndungsgeroaBe Verfahren 
durchfQhrbar 1st. In einer Herstell ungsmaschi ne 10 z.B. 
Zigarettenherstellungsmaschine, werden Zigaretten 15 
hergestellt, die von der Herstel 1 ungsmaschi ne 10 an eine 
FOrdereinrichtung 12 abgegeben werden. Die Zigaretten 15 
werden von der Herstel 1 ungsmaschi ne zu einer Packma- 
schine 20 transporti ert und von dleser 1n eine Tasche 
Oder in sonstlges Behaltnis eingelegt, so daB Zigaret- 


tenpackungen 25 mit einer vorbestimmten Anzahl 
Zigaretten die Zigarettenpackmaschlne verlassen. In 
nachfolgenden, nicht dargestellten Schrltten werden 
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mehrere Zigarettenpackungen zu einem Gebinde zusammen- 
gefaBt. 

W&hrend der Herstellung der Zigaretten 15 1n der Her- 
stel 1 ungsmaschlne 10 werden fortlaufend zu jeder Ziga- 
rette ein Merkmal ermlttelt. Bei spi el swei se kflnnen als 
Merkmal die LSnge bzw. Breite der Zlgarette ermittelt 
werden. Daruber hinaus konnen mittels PrQfeinrichtungen 
auch physi kal ische E1 genschaf ten , w1e z.B. der Ventila- 
tlonsgrad der Zlgarette Oder chemische Eigenschaf ten der 
Zlgarette erfaBt werden. In einer alternativen Ausfuh- 
rung konnen mehrere Merkmale zu einer Zigarette ermlt- 
telt werden. 

Die ermittelten Merkmale werden an elne Rechnereinheit 
40 weitergeleitet, wobei die Rechnereinheit 40 roit der 
FSrderei nrichtung 12 synchronl s1 erbar 1st-, so daB zu 
Jeder Zlgarette 15 auf der Forderelnrichtung 12 der Ort 
der Zlgarette und das jeweilige Merkmal bzw. die jewei- 
ligen Merkmale eindeutig zueinander zugeordnet werden 
bzw. elneindeutig korrelieren. Wenn mehrere Merkmale zu 
einer Zlgarette festgestellt werden, so kanri ein sogen. 
Merkmalsvektor mittels der Rechnereinheit 40 der ent- 
sprechenden Zigarette auf der Forderelnrichtung zuge- 
ordnet werden. 

Anhand der von der Herstel 1 ungsmaschi ne 10 Qbergebenen 
Merkmale x._ lf x 1 x. +1 fur die (1-1)-, i-> (1+1) - te 
Zlgarette (1 « z\ 3, 4, ...) wird die Zusammensetzung 
der Packungen 25 mit jeweils einer vorbest i mmten Anzahl 
an Zigaretten aus dem kont i nui erl ich zugefuhrten Ziga- 
rettenstrom ermittelt. Eine Qbliche Zi garettenpackung 
hat elne Anzahl von 20 Zigaretten. Infolge der festge- 
stellten Merkmale der einzelnen Zigaretten wird elne 
genaue Kenntnls der Zigaretten in einer Packung er- 
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relent. AnschlleBend konnen statlstische Auswertungen 
erfolgen, so daB. Qual i tatsaussagen uber den Herstel- 
lungsprozeB bzw. die Qualitat der Zigaretten gemacht 
werden kann. 

In Fig. 2 1st eine weitere Ausf uhrungsf orm des erfin- 
dungsgemSBen Verfahrens schematised gezeigt. wahrend des 
Transportes der Zigaretten 15 auf der FBrdereinrl chtung 
12 wlrd anhand der von der Herstell ungsmaschl ne 10 
ermittelten Merkmale von der Rechnereinhelt 40 geprQft, 
ob eine Zlgarette fehlerhaft 1st. In dem hier darge- 
stellten AusfQhrungsbelspi el 1st eine als fehlerhaft 
festgestellte und markierte Zigarette rait dem Bezugszel- 
chen 16 versehen. 

Bevor die zugef Srderten Zigaretten 15 mittels der 
Packmaschine zu elner Zi garettenpackung zusammengestel 1 t 
werden, durchlaufen die Zigaretten eine Auswerf ei nri ch- 
tung 30 und eine Verdichtelnrichtung 35. Durch die 
Auswerfeinrichtung 30 aus dem zugef Srderten Zlgaretten- 
strom 15 wird die fehlerhafte Zlgarette 16 entfernt. Um 
die entstandene Liicke 1m Z1 garettenstrom aufzufullen, 
wird mittels der Verdlchtei nrichtung 35 die LQcke 
geschlossen. Dies kann bspw. dadurch erfolgen, daB die 
der entstandenen LQcke nachgeordneten Zigaretten verla- 
gert werden oder eine Zigarette aus elnem Vorrat der 
Verdichtelnrichtung 35 eingefQgt wird. 

Mittels des dargestellten Ausf Qhrungsbei spiel s werden 
die Zigaretten erfaBt und entfernt, die vorbestimmten, 
z b. gesetzlichen Normbereichen bzw. Qual i tatskriterlen 
nicht geniigen. In elner welteren Variante 1st es mog- 
lich, daB in der Zigarettenpackmaschine 20 Gruppen von 
Zigaretten zusammengestel 1 t werden, die 1n der Gesamt- 
summe elnes Merkmals bzw. In Mittelwert eines Merkmals 
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den gesetzten Kriterien genQgen. Bspw. kann mlttels der 
Rechnerelnhelt 40 ermittelt werden, ob e1ne aufeman- 
derfolgende Relhe an Zigaretten, die zu einer Packung 
zusammengef aBt warden, 1m Mttel einen f estgesetzten 
Wert bezugllch des Ni kot1 ngehal tes Qberstelgen. Liegt 
der Ist-Wert der Zigaretten Qber diesem Soll-Wert, so 
werden elnzelne Zigaretten aus der Reihe bestlmmt, die 
ausgeworfen werden, und durch andere geelgnete Zigaret- 
ten ersetzt, so da6 die gewahlte Norm zusamroen mlt den 
nachfol genden Zigaretten erfullt w1rd, 

Durch das erf 1 ndungsgeraaBe Verfahren gelingt es, die 
Qual i tatssl cherung be1 dem Herstel 1 ungs- und Verpak- 
kungsprozeB von Zigaretten bzw. von Artlkeln der tabak- 
verarbel tenden Industrie deutlich zu verbessern, so daB 
die zusammengef aBten Artikel in einer Packung bzw. elnem 
Gebinde vorbesti mmten Kriterien genugen. 
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p^7UQsze1chen1 ISte 

10 Herstel 1 ungsmaschi ne j 
12 Forderel nrichtung 

15 Zigarette 

16 fehlerhafte Zigarette 
20 Packmaschine 

25 Zigarettenpackung 
30 Auswerfeinrichtung 

35 Verdlchteinrichtung j 

40 Rechnereinhelt 

x. Merkmal der i-ten Zigarette 
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Topack Verpackungstechnlk GmbH, Grabauer Str. 49, 21493 
Schwarzenbek 


Verfahren zur Bildung von Gruppen von Artlkeln der 
tabakver arbel tenden Industrie 

PatentansorOche 

1. Verfahren zum Bilden von Arti kel gruppen aus jeweils 
elner vorbest Immten Anzahl von Artikeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie 1n einer Packel nri chtung f wobei 
die Artlkel von elner Herstell ungsei nri chtung mlttels 
elnes F6rderm1 ttel $ zur Packei nri chtung transportl ert 
werden, dadurch gekennzel chnet , daB zu jedem Artikel 
wenigstens e1n Merkmal erfaBt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch l f dadurch gekennzei chnet , 
daB das wenigstens eine Merkmal wahrend der Herstellung 
und/oder wShrend der Forderung des Artlkels erfaBt wird, 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB al s Merkmal der Artikel die geometri schen 
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MaBe und/oder chemlsche und/oder physl kal 1 sche Eigen- 
schaften erfaBt werden. 

4. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens e1n Kennwert fur jede 
Artikelgruppe aus den Merkmalen der Artikel geblldet 
wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzel chnet , 
daB als Kennwert der Mittelwert von den Merkmalen der 
Artikel in elner Artikelgruppe ermlttelt wird. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein Artikel in 
Abhanglgkeit seines wenlgstens einen Merkmals vor der 
Bildung elner Artikelgruppe entfernt wird. 

7. verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis $, dadurch gekennzeichnet, daB eine Artikelgruppe 1n 
Abhanglgkelt der 6esamthe1t der Merkmale der Artikel der 
Gruppe und/oder in Abhanglgkeit des Kennwerts entfernt 
wird. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Merkmale der 
Artikel und/oder die Kennwerte der Art1 kel gruppen 
gespeichert werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Merkmale der 
Artikel und/oder die Kennwerte der Arti kel gruppen 
mittels elner, insbesondere zentralen, Rechnerei nhel t 
verwaltet werden. 

gr/rok 


EraPf ansszei t 1 8 - Feb : 16:00 


FR'OM PATtNTANWAELTE NIEDMERS & SEEMANN 


(TUE) 2 18 2003 1 5:45/ST. 15:39/NO. 5623199251 P 21 



EniPfansszeit 18. Feb- 16:00 


PATENTANWAELTE N I EDMERS & SEEMANN 


(TUE) 2 18 2.003 15:45/ST. 1 5 : 39/NO..&6231 9JB251 P 22 



EmPfanmeit 1 8 -Feb • 16:00 


FiftM PATlzNTANWAElTE NIEDMERS & SEEMANN 


(TUE) 2 18 2003 15:45/ST. 15:39/NO. 5623199251 P 20 
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Topack Verpackungstechni k GmbH, Grabauer Str. 49, 21493 
Schwarzenbek 


Verfahren zur Bildung von Gruppen von Artikeln der 
tabakverarbei tend en Industrie 

Zusammenfassunq 

(1n Verbindung mit Fig. 1) 

Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zum Bilden von 
Art i kel gruppen aus jeweils elner vorbest Immten Anzahl 
von Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie, insbe- 
sondere Zigaretten, In einer Packeinrichtung, wobei die 
Artikel von einer Herstell ungseinri chtung mittels eines 
F5rdermittel s zur Packeinrichtung transportiert werden. 
Das Verfahren wird dadurch wei tergebi 1 det , daB zu jedem 
Artikel wenigstens ein Merkmal erfaBt wird. 


EmPfansszei t 1 8 -Feb - 16:00 


FROM PATENTAWAELTE NIEOHERS 8 SEEMANN 


(THE) 2 18 2003 1 5: 45/ST. 15: 



- • 


BEST AVAILABLE 


EmPf anssze i t 18. Feb. 16:00 


